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EASYSOLDER FLUX

ESF

TAVIDLO NA SPI:\JKOVANIE
HLINIKA A LAHKYCH ZLIATIN

* 5-krat silnejsi spoj ako pri beznej
makkej spéjke (14,5 kg/mm?)
spdja vsetky typy kovov vratane hlinika
excelentny na nehrdzavejlcej oceli
vel'mi nizka teplota spéjania - zabranuje
deformécii zékladného materidlu
netoxicky - neobsahuje olovo, kadmium,
antimén ani med
jednoduché pouzivanie - neodkvapkava
« EASYSOLDER FLUX sa vyzaduje hlavne
pri spéjkovani hlinika a lahkych kovov

.

EASYSOLDER =
FLUX =

UPOZORNENIE

Vsetky informacie vratane obrazkov sd uvédzané s
najvacsou starostlivostou. Napriek tomu je
vhodné, aby si uzivatelia nezdvisle na tom
vyskusali vhodnost pouzitia kazdého vyrobku na
vlastné Ucely. Firma TECH-MASTERS Slovakia s.r.o.
nezodpovedd za Uplnost a presnost tychto
informécii a odmieta zaruku za vase konkrétne
pouzitie vyrobkov. Zaruka, ktori TECH-MASTERS
Slovakia s.r.o. poskytuje, sa tyka iba Standardnych
predajnych podmienok tohto vyrobku. V ziadnom
pripade nenesie zodpovednost za ndhodné Skody

alebo za Skody spGsobené  nespravnym
pouzivanim alebo predajom vyrobku inému
zékaznikovi.

VSEOBECNE INFORMACIE

EASYSOLDER FLUX sa pouziva prevazne pri spajkovani

hlinika a lahkych kovov.
Vdaka nizkej teplote topenia sa EASYSOLDER FLUX

jednoducho pouZiva a nespdsobuje deformacie
zakladného materidlu.

TECHNICKE INFORMACIE

Skupenstvo: Kvapalny
Farba: jantarova farba
Zapach: bez zépachu

hodnota pH: 10,5

Hustota: 1,3 g/cm3

Skladovatelnost: 6 mesiacov v originalnych obaloch pri
teplote 5 °C az 30 °C

Bezpecnostné predpisy: riadte sa kartou
bezpecnostnych Udajov

APLIKACIA A POUZITIE

« Kus hlinika, ktory chcete spéjkovat, rovnomerne
zahrejte hordkom alebo teplovzdusnou pistolou.
Zabezpecte rovnomern( teplotu ohrievaného
kusa hlinika po cely ¢as, a to bud'izolaciou
medzi ¢elustami zveréka alebo umiestnenim na
ohnovzdorné tehly. Vacsie kusy sa musia
izolovat pomocou tepelne odolnej pasty.

* Po dosiahnuti dostato¢nej teploty aplikujte
EASYSOLDER FLUX na povrch, kde chcete spoj
vytvorit. EASYSOLDER FLUX zacne vriet a tiect.

* Dany kus hlinika neustale rovnomerne
zahrievajte a vyhnite sa priamemu kontaktu
medzi zdrojom tepla a EASYSOLDER FLUX.

« Drot EASY SOLDER ponorte do tavidla a spojte
ho s kusom hlinika. Vzdy sa vyhybajte
priamemu kontaktu so zdrojom tepla. Po
dosiahnuti pozadovanej teploty sa drot EASY
SOLDER roztavi a vytvori s hlinikom spoj s
vynikajucou pevnostou. V pripade potreby z
Casu na Cas pridajte dalsi EASYSOLDER FLUX.

+ Ked je oprava/spoj hotovy, nechajte kus asi 30
seklnd vychladn(t bez toho, aby ste ho
posunuli, aby EASY SOLDER mohol stuhndt, a
teda aby sa spoj spevnil.

+ Nakoniec dany kus oplachnite vodou a
odstrante vsetky zvysky tavidla kovovou kefou.

Cislo Nazov produktu Obsah Trvanlivost Sekcia
produktu
T373100 Easysolder Flux 100 ml pozri odtlacok + 12 ELEKTRICKE KOMPONENTY

mesiacov
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