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WYSOKO WYDAJNA KOTWA
CHEMICZNA DO MOCOWANIA
PRETOW GWINTOWANYCH |
PRETOW ZBROJENIOWYCH

* Komfort i bezpieczehstwo pracy dzieki
zmianie koloru podczas procesu
utwardzania.

* katwe dozowanie i szybkie utwardzanie.

Certyfikat ETA dla pretéw

gwintowanych, pretéw zbrojeniowych,

betonu i muru.

* Wolny od styrenu.

Niedrazniacy zapach.

Mozliwo$¢ ponownego zamkniecia.

* Niepalna formuta.

* Wysoka wydajnos¢: srednie i duze
obciazenia.

* Dziata w wilgotnych warunkach.

ostrzezenie

Wszystkie informacje tacznie z ilustracjami sa
wiarygodne. Jednakze uzytkownicy powinni sami
oceni¢  przydatno$¢ kazdego produktu do
wiasciwych zastosowan. Tech-Masters Polska Sp. z
0. 0. nie gwarantuje doktadnosci petnej informacji i
zrzeka sie odpowiedzialnosci odnosnie
uzytkowania produktéw. Zobowigzania
Tech-Masters Polska Sp. z 0. o. ograniczaja sie
jedynie do standardowych warunkéw sprzedazy
produktu i w zadnym wypadku Tech-Masters
Polska Sp. z 0. 0. nie ponosi odpowiedzialnosci za

BOND & FIX

Informacje ogédlne

BOND&FIX to niezawierajgca styrenu zywica
metakrylanowa przeznaczona do wysokowydajnego
mocowania i gwintowania pretéw w pustakach lub
blokach betonowych oraz pretéw zbrojeniowych w
betonie i murze.

BONDG&FIX to system dwusktadnikowy. Reakcja
chemiczna miedzy dwoma sktadnikami powoduje
twardnienie zaprawy.

Po utwardzeniu zywica zmienia kolor z niebieskiego na
szary.

BOND&FIX jest tatwy w dozowaniu i szybko sig
utwardza.

BOND&FIX jest specjalnie opracowany do mocowan
strukturalnych i bardzo technicznych miejsc, takich jak
metalowe regaty lub prace w betonie zbrojonym.

Specyfikacja

CZESCA

Stan fizyczny: pasta

Stosunek: 10:1

Kolor bezowy

Zapach: charakterystyczny

Gestos¢ par (w 20°C): 0,6

Gestos¢ wzgledna: 1,68 - 1,69
Rozpuszczalnos¢ w wodzie: pa
Przedziat temperatury zaptonu: PE > 100°C.
Rozpuszczalno$¢ w wodzie: praktycznie
nierozpuszczalny

Lepkos¢ dynamiczna: > 100 000 cP

CZESC B

Stan fizyczny: pasta

Stosunek: 10:1

Kolor: szary

Zapach: charakterystyczny
Temperatura topnienia: 0°C

Gestos¢ wzgledna: 1,45
Rozpuszczalnos¢ w wodzie: praktycznie
nierozpuszczalny

Przechowywanie: do 18 miesiecy (5°C - 25°C).
Szczego6towe informacje znajduja sie w tabeli Danych
Technicznych dotaczonej do karty katalogowej
produktu.

Metoda badania N/mm2

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 43,5 EN I1SO 604 / ASTM 695
Wytrzymatos¢ na zginanie 15,9 EN ISO 178 / ASTM 790
Modut sprezystosci 2803 EN ISO 178 / ASTM 790
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 9,3 EN ISO 527 / ASTM
638

Modut E 4874,5 EN ISO 527 / ASTM 638

Ocena zawartosci LZO A+

Zastosowanie i uzycie

+ MONTAZ - BETON:

* 1. Wywierci¢ otwor o okreslonej srednicy i
gtebokosci.

* 2. Oczys¢ otwdr na przemian szczotkujac i
przedmuchujac: - Beton Opcja 8: 2x przedmuch
(pompa reczna/6bar), 4x szczotka, 2x
przedmuch (pompa reczna/6bar) - sprezone
powietrze (6bar) do otwordéw wierconych hef =
10d lub > @22mm

« 3. Pret zbrojeniowy: 2x uderzenie (6bar), 2x
szczotka, 2x uderzenie (6bar).

e 4. Mur, lity i perforowany: 2x przedmuch
(pompa reczna), 2x szczotka, 2x przedmuch
(pompa reczna).

* 5. Dozownik kleju do uzyskania jednolitego
koloru. Wstrzykna¢ zywice za pomoca narzedzia
dozujgcego. Napetnij otwér w potowie do dwéch
trzecich, zaczynajgc od dna otworu, wyjmij
dysze po kazdej aplikacji, aby zapobiec
tworzeniu sie przestrzeni wypetnionych
powietrzem.

* 6. Wiozy¢ czysty, odttuszczoy pret
gwintowany/pret zbrojeniowy, obracajac powoli,
az kotwa/pret gwintowany dotrze do dna
otworu.

« 7. Pret gwintowany/pret zbrojeniowy mozna
wyregulowac i/lub doda¢ wiecej zywicy przed
uptywem czasu pracy.

+ MONTAZ - MUR:

« 1. Wywierci¢ otwoér o okreslonej $rednicy i

* 2. 0czys¢ otwdr, naprzemiennie szczotkujac i
dmuchajac:

« -Beton Opcja 8: 2x przedmuch (pompa
reczna/6bar), 4x szczotka, 2x przedmuch
(pompa reczna/6bar) - sprezone powietrze
(6bar) do otworéw wierconych hef = 10d lub >
@22mm.

* -Pret zbrojeniowy: 2x uderzenie (6bar), 2x
szczotka, 2x uderzenie (6bar).

e -Mur, lity i perforowany: 2x przedmuch (pompa
reczna), 2x szczotka, 2x przedmuch (pompa
reczna).

o 3: Wi6z rekaw Tech Masters.

* 4: Dozuj klej do uzyskania jednolitego koloru.
Napetnij tuleje, wycofujac dysze o jedna
podziatke po kazdym pociagnieciu spustu
narzedzia dozujacego.

o 5: W6z czysty, odttuszczony pret gwintowany,
az dotrze do dolnej czesci tulei.

* 6: Pret mozna wyregulowac i/lub doda¢ wiecej
zywicy przed uptywem czasu pracy.

* ZASTOSOWANIE: Pofgczenia pretéw
zbrojeniowych, Prety gwintowane, Mocowanie
ciezkich konstrukcji metalowych, Balkony,
Fasady, Regaty

przypadkowe i posrednie szkody powstate na gtebokosci.

skutek sprzedazy, uzywania i niewlasciwego - — -

stosowania produktu, Kod Nazwa Opakowanie Okres przydatnosci do Rodzaj
artykutu uzycia

Patrz kod produktu + 18 KLEJE 1.USZCZI ACZE
.

miesiecy

T595003 BonOOmI 300ml
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