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THZ

ECCELLENTE SPRAY ALLO
ZINCO

Colore brillante.

* Rapida asciugatura (entro 90 secondi).
* Protegge contro le ossidazioni.

* Resiste fino a 300°C.

* Sovraverniciabile.

* Pratico con lo speciale erogatore
orientabile che consente I'erogazione
orizzontale o verticale.

ATTENZIONE

Tutte le informazioni comprese le immagini sono
state fornite con la massima attenzione.
Comunque, & appropriato che I'utente stabilisca la
fruibilita di ogni prodotto in base ai propri scopi, a
prescindere dai nostri test. Techno Systems Italia
garantisce la completezza e l'accuratezza delle
informazioni ma declina ogni responsabilita per gli
usi specifici. La garanzia, fornita da Techno
Systems Italia riguarda solo le condizioni generali
di vendita di questo prodotto. In nessun caso la
nostra societa potra essere ritenuta responsabile
di danni accidentali, danni per uso improprio o
vendita del prodotto a terzi.

TECHNO ZINC

invece, & utilizzata come alternativa alla vera e propria
zincatura: € ideale per proteggere superfici di medie e
grandi dimensioni o strutture di notevole sviluppo.

INFORMAZIONE GENERALI

Techno Zinc & un prodotto nebulizzabile pensato
per effettuare ritocchi professionali di superfici e
manufatti zincati con procedura elettrolitica o a
caldo. La forma liquida sfusa

INFORMAZIONI TECNICHE

PROPRIET VALORE

Aspetto: Liquido argenteo
Odore: Caratteristico

Punto di inflammabilita: 4°C

APPLICAZZIONE ED UTILIZZO

Punto di autoaccensione: 360°C
Densita a 20 °C :1,000 +/- 0,01

L'applicazione & consigliata in qualsiasi situazione » Agitare la bomboletta sino a mettere le biglie in
dove & necessario effettuare ritocchi di zinco a movimento per circa 1 minuto. Applicare, dalla
freddo. distanza di 20 cm circa, sul pezzo da trattare,
 Ottimo per il trattamento delle parti di carrozzeria pulito ed asciutto. Infine ripetere il trattamento
sottoposte a saldature. con una seconda applicazione incrociata.
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