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TOP PLAST ECO - TECHNIKAI ADATOK

Komponensek tulajdonsagai

TOP PLAST ECO

TOP PLAST ECO

TOP PLAST ECO

TOP PLAST ECO

RAGSZTO AKTIVATOR AKTIVATOR AKTIVATOR
30 mp. 1,5 perc 3,5 perc
Kémiai alap Reaktiv Reaktiv Poliol Reaktiv Poliol Reaktiv Poliol
Izocianat Keverék Keverék Keverék
Prepolimer
Szin Fehér Fekete Fekete Fekete
Siriség ~ 1,24 ~ 1,29 ~ 1,29 ~ 1,29
(9/cm?)
Viszkozitas ~ 49.000 ~ 50.000 ~ 50.000 ~ 50.000
(mPas)
Megjelenés Zsugorodasmentes | Zsugorodasmentes | Zsugorodasmentes | Zsugorodasmentes
Paszta Paszta Paszta Paszta

TOP PLAST ECO

TOP PLAST ECO

TOP PLAST ECO

30 mp. 1,5 perc 3,5 perc
Nyitott id6 (+23°C-on) 30 masodperc 1,5 perc 3,5 perc
Zart id6 (+23°C-on) 2,5 perc 5 perc 15 perc
Csiszolhato6 (+23°C-on) 5 perc 10 perc 30 perc
Szakitdszilardsag, ASTM D-638 (+23°C-on) 27,1 MPa 27,1 MPa 27,1 MPa
Young Modulus, ASTM D-638 (+23°C-on) 219 MPa 219 MPa 219 MPa
Szakadasi nyulas, ASTM D638 37% 37% 37%
Vizfelvétel, ASTM D-570 <1,0% <1,0% <1,0%
Shore keménység D, ASTM D-2240 74 74 74
Zsugorodas, ASTM C-733 <1,0% <1,0% <1,0%
Tan Delta cstcs / képlékenység 45,8 45,8 45,8

Katalizis végbemenetele

szobahémérsékleten
vagy melegitéssel
(max. +120°C)

szobah&mérsékleten
vagy melegitéssel
(max. +120°C)

szobahémérsékleten
vagy melegitéssel
(max. +120°C)

Minimum vastagsag

0,5 mm-t4l 1,5 mm-

0,5 mm-tél 1,5 mm-

0,5 mm-tél 1,5 mm-

ig ig ig
Maximalis vastagsag kb.5 mm kb.5 mm kb.5 mm
Festék raégetési h6mérséklet max. +150°C max. +150°C max. +150°C
Kitoltési tulajdonsaga nagyon jo nagyon jé nagyon jé

Igénybevétellel szembeni ellenallas

alkalmas fligg6leges
alkalmazasokhoz

alkalmas fligg6leges
alkalmazasokhoz

alkalmas fligg6leges
alkalmazasokhoz

1/4”-o0s atmérGjli cs6perem ragasztasahoz

sziikséges mennyiség kb. 40g/m kb. 40g/m kb. 40g/m
1/2"-0s Atmérdid csé < <
/2"-0s dtméréjii cs6perem ragasztasahoz kb. 160g/m kb. 160g/m kb. 160g/m
sziikséges mennyiség
24 hénapig 24 hénapig 24 hénapig
Mindségét megorzi (+15°C és +32°C (+15°C és +32°C (+15°C és +32°C

kozott tarolva)

kozott tarolva)

kozott tarolva)
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Nyiroszilardsagi informaciok

Feliilet el6készitése
Ragaszto- Tonkre- p
i . . s Atlag
Alapanyag Tisztitds | Csiszolds | Tisztitas anyag menetel v 2
‘ . erdsség
vastagsag madja
PP Aceton P120 Aceton 1mm Ragasztéanyag 1,41 MPa
PMMA IPA P120 IPA 1mm Mindkettd 2,21 MPa
PVC IPA P120 IPA 1mm Mindkettd 3,43 MPa
ABS IPA P120 IPA 1mm Ragasztéanyag | 3,43 MPa
Szén IPA P120 IPA 1mm Alapanyag 12,48 MPa
PP/EPDM IPA P120 IPA 1mm Mindkettd 1,40 MPa
PA 6 IPA P120 IPA 1mm Ragasztéanyag | 2,89 MPa
ABS/PC IPA P120 IPA 1mm Ragasztéanyag | 2,99 MPa
Elektrosztatikus | - ) P120 IPA 1 mm Festék 9,7 MPa
feltlet festés
IPA = izopropil alkohol
Feliilet Feliilet
Alapanyag el6készitése el6készitése Ragasztasi erd Lehetséges ragasztasi
szobahdmérsékleti meleg tonkremenetel
ragasztashoz ragasztashoz
SMC, BMC, RTM, Gél Csiszolas Nem sziikséges Kivalo Alapanyag torés
bevonat, Fa, HPL, PUR-
RIM
Szénszallal erdsitett Csiszolas Nem sziikséges Kivald Alapanyag torés
miianyag
(CFRP)
Festett vagy primerrel Nem kell Nem sziikséges Kivald Fellleti bevonat torés
kezet fém vagy
fémotvozet
HLU, HSU Csiszolas Altaldban J6 Alapanyag torés /
csiszolas feltletbevonat /
ragasztdanyag torés
Hére lagyuld miianyagok | Csiszolas vagy Altaldban nem Nagyon jo Alapanyag torés
A (ABS, PA, PC/PBT, olddszeres tisztitds | szlikséges
PPO/PA, PET)
Hére lagyuld miianyagok | Olddszeres tisztitas | Olddszeres 16 / gyenge Alapanyag torés /
B (PPO, PC/ABS, vagy primer tisztitds vagy feltletbevonat /
PP/EPDM) alkalmazasa primer ragasztdanyag torés
alkalmazasa
Hére lagyulé mianyagok | Fizikai el6készités Fizikai Korlatozott Gyenge ragasztasi eré
C (PTFE, PP, PE, PVC, (lang vagy plazma) | el6készités (lang
PPS, POM) vagy plazma)




