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ZIN2 ZINC 240

DUGOTRAJNA CINK ZASTITA

HLADNOM GALVANIZACIJOM - — —
korozije elektro-kemijskim efektom, ¢ak i ukoliko je

naneseni premaz ostecen.

ZINC 240 omogucuje zastitu od korozije katodnim
efektom izmedu cinka, metala i netopivih alkalnih
produkta (soli cinka) koji Stite povrsinu.

OPCE INFORMACIJE

ZINC 240 je jedinstvena kombinacija epoksi
modificirane alkidne smole i 100% cistog pudera cinka.
Nanosenjem na sve vrste metala nastaje fleksibilan, ali
izuzetno otporan zastitni premaz na bazi cinka-smole.
Nastali premaz pruza vrlo dobru zastitu od nastanka

TEHNICKE INFORMACIJE

Izgled: aerosol

Miris: karakteristi¢an

Temperatura primjene: +10°C do +25°C
Radna temperatura: -50°C do +130°C
Plamiste: -42°C

Vreliste: -24°C

Doniji limit nezapaljivosti: 1 Vol.%

Mikronizirane Cestice cinka stvaraju vrlo
efikasan zastitni premaz procesom
hladne galvanizacije.

Zastita od korozije - solno-sprejni test 240
i 480 sati.

Snazno prianjanje zahvaljujuci epoksi
modificiranoj alkidnoj smoli i 100% cistom
puderu cinka.

* Izdasno prekrivanje, dugotrajna zastita.

+ 0Odli¢no za primjenu kod popravljanja ili
zamjene dijelova tretiranih vru¢om
galvanizacijom.

Zaustavlja hrdu i sprjecava nastanak

Solno-sprejni test - otpornost prema DIN EN 1SO 9227
NSS:

2-slojni premaz (30-50um): min. 240h

3-slojni premaz (70-90 pm): min. 480h

Cert.-br. EB 1692249, TUV-Rheinland

Kondenzacija-voda - test otpornosti prema DIN EN ISO

Ly Gornji limit nezapaljivosti: 18,6 Vol.% 6270-2:

. :(zc\)/rroszryoep;r?;i‘jf: 22 \sl\llaeg\?ll‘ste materijala Tlak pare pri 20°C: 3900 hPa 2-slojni premaz "mokro na mokro" (30-50um): min.
N : BN Gustoca pri 20°C: 1,059 kg/dm3 1.000h

* Moze.s'e jednostavno prebojati i tockasto Organska otapala: 64,3% 3-slojni premaz "mokro na mokro" (70-90 pm): min.
zavariti. Kruti sadr¥aj: 5,1% 1.416h

 Povrsina ostaje ¢vrsta i fleksibilna.
Certifikat br. EB 1692249,
TOV-Rheinland/Njemacka

Brzo se susi, nema pora Cert.-br. EB 1692249, TUV-Rheinland
Susenje pri 20°C: nakon 5 - 7 minuta

Prekrivanje: dvoslojni premaz (20°C i 50% relativne
vlaznosti zraka): cca 4 m?

Prebojivo: nakon minimalno 6h za standardne boje, 24h

za boje na bazi otapala

11! Prije primjene dobro protresti proizvod (minimalno 2
minute).

Rok trajanja: 12 mjeseci, Cuvati na suhom i tamnom
mjestu. Paziti da ne dode do smrzavanja.

Sigurnosne mjere: pogledati sigurnosno-tehnicki list.

PRIMJENA | UPORABA
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TECH st
MIASTERS

VAZNO

Svi se podaci, uklju¢uju¢i fotografije smatraju
pouzdanima. Medutim, korisnici bi neovisno o
tome trebali procijeniti prikladnost svakog
proizvoda za svoju uporabu. Novo-systems d.o.o.
ne daje garanciju za toCnost i kompletnost
informacija i odrice se odgovornosti vezane uz
njihovu  uporabu. Jedine  obveze  tvrtke
Novo-systems d.0.0. su one koje se nalaze u
Opc¢im odredbama i uvjetima prodaje ovog
proizvoda, te Novo-systems d.0.0. ni u kojem
slucaju nece biti odgovoran za bilo kakve slu¢ajne,
indirektne ili posljedi¢ne Stete koje bi proizasle iz
prodaje, preprodaje, primjene ili neadekvatne
primjene proizvoda.

* Primjenjuje se kao ponovna zastita od korozije na

povrsinama koje su ostecene varenjem,
busenjem, rezanjem, brusenjem ili drugim
mehanickim radnjama, a na kojima je napravljena
vruca galvanizacija.

Moze se primjenjivati za peCacenje i kao tretman
zastite od korozije Supljih prostora, cijevi i
konkavnih dijelova.

Ostale primjene ZINC 240: spremnici tople vode,
metalne zavarene konstrukcije, ograde,
Zeljeznicke tracnice, oprema za zemljanu kobilicu,
rashladni tornjevi, poljoprivredna oprema,
metalna vrata i prozori, krovovi, lijevci za
praznjenje, praonice rublja, praonice automobila,
postrojenja za preradu nafte, ¢eli¢ne konstrukcije
mostova, Celi¢ni okviri, rashladni uredaji,
signalizacijska oprema, spremnici za pohranu,
pumpe, kompresori u kemijskim postrojenjima,
itd.

Savrseno prikladan za primjenu na opremi za
¢amce i brodove koji su u kontaktu sa morskom
vodom i za ¢is¢enje pocincanih dijelova unistenih
vremenskim utjecajima.

Takoder se primjenjuje kao prvi premaz za aute,
prikolice i na ostaloj opremi prije bojanja i
lakiranja.

Primjenjivati ZINC 240 na sobnoj temperaturi.
Prije primjene dobro protresti proizvod i dobro
ocistiti i odmastiti povrsinu. Rasprsiti ravnomjeran
sloj na tretiranu povrsinu.

Ostaviti da se osusi 5 do 7 minuta. Nakon 15 do

30 minuta zapoceti sa nanosenjem novog

premaza.

Nanijeti broj premaza prema Zeljenom nivou

zastite od korozije (pogledati tehnicke

informacije).

NAKON PRIMJENE: kako bi se ocistio rasprsivac

drzati dozu okrenutu naopako i rasprsivati do

ispustanja plina.

» Kako bi se boja uskladila sa originalnom,
postignutom vru¢om galvanizacijom, koristiti
TECH-MASTERS ZINC GUARD. Za cis¢enje i
odmasdivanje prije primjene upotrijebiti SAFETY
CLEAN ili NOVAKLEEN.

+ Kako bi boja bila sto bliza originalnoj na vruce

pocin¢anim povrsinama koristiti TECH-MASTERS

ZINC GUARD.

Sifra proizvoda

Naziv

Sadrzaj Vrsta

T111002

Zinc 240

500 ml PROIZVODI ZA POVRSINSKU

OBRADU | ZASTITU
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