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OBERFLÄCHENBEHANDLUNG UND SCHUTZ

BEIZLÖSUNG  FÜR 
EDELSTAHL

• Besonders geeignet zum Beizen von
Schweißnähten auf austenitischen
Edelstählen A2/A4 nach dem WIG-, MIG
oder Elektrodenschweißen, um die
Oxidations- bzw. Anlassfarben zu
entfernen

• Gebrauchsfertig
• Kein gefährliches Hantieren mit flüssigen

oder gelförmigen Beizmitteln
• Durch die verminderte Ausdünstung des

Beizmittels im Tuch entstehen keine
Reizungen der Atemwege oder der Augen

• Spart Zeit, da weniger Schleif- und
Polierarbeiten notwendig werden

HINWEIS
Alle  Informationen  und  Abbildungen  werden  nach
bestem  Wissen  und  Gewissen  erstellt.  Es  obliegt
dem Verbraucher, die Eignung jedes Produktes für
seine  jeweilige  Anwendung  zu  prüfen.  Wir  geben
keine Garantie im Hinblick auf Vollständigkeit oder
Genauigkeit  der  Informationen  und  lehnen  jede
Haftung  für  die  Benutzung  des  Produktes  ab.  Die
Haftung  beschränkt  sich  auf  die,  in  den
Standardverkaufsbedingungen, für dieses Produkt,
angeführte Anwendung.  Wir  haften in  keinem Fall
für  Schäden  und  Folgeschäden,  die  durch  den
Verkauf,  Weiterverkauf,  der  Benutzung  oder  des
missbräuchlichen  Einsatz  des  Produktes
entstehen.

WELD WIPESWWI
ALLGEMEINE INFORMATION
WELD WIPES sind gebrauchsfertige, in Beizlösung
getränkte Tücher. Speziell für die Anwendung auf
austenitischen Edelstählen der Güte A2 oder A4.
WELD WIPES sind besonders geeignet zum
Beizen nach dem WIG-, MIG- oder

Elektrodenschweißen. Nach Gebrauch die Oberfläche
mit WELD NEUTRO behandeln, um Produktrückstände
zu neutralisieren und zu entfernen.

TECHNISCHE INFORMATION
Farbe: farblos
Aggregatszustand: Tuch getränkt mit Flüssigkeit
pH-Wert der Flüssigkeit: 1
Lagerung: lagern Sie das Produkt in der
Originalverpackung an einem sicheren Ort.

Haltbarkeit: 2 Jahre
Nach dem Öffnen innerhalb von 4 Monaten
verbrauchen.
Sicherheitsmaßnahmen: Bitte Sicherheitsdatenblatt
beachten.

ANWENDUNG UND GEBRAUCH
• Nach der Schweißung und anschließenden

Abkühlung legen sie das Tuch der Länge
entsprechend auf die Schweißnaht und drücken
sie dieses fest auf. Achten Sie darauf, dass das
Tuch an der Oberfläche haftet. Lassen Sie das
Tuch mindestens 10-15 Minuten auf der
Schweißnaht liegen bzw. bis die
Oxidation/Anlassfarbe entfernt wurde.

• Entfernen Sie WELD WIPES. Sprühen Sie WELD
NEUTRO auf die behandelte Oberfläche um
Beizreste zu neutralisieren.

• Trocknen Sie die behandelte Fläche mit einem
Tuch.

• Nach Gebrauch WELD WIPES gut verschließen,
um eine Austrocknung zu vermeiden.

• Bestens geeignet für die Herstellung von
oxidfreien Oberflächen auf Edelstählen nach dem
Schweißen von Balkongeländern,
Treppengeländern, Brüstungen, vorgehängten
Fassaden, dekorativen Edelstahlkonstruktionen,
Kessel-, Tank- und Behälterbau etc.

Artikel Nr. Name Inhalt Produktgruppe
T134001 Weld Wipes 4 cm x 25 m OBERFLÄCHENBEHANDLUNG

UND SCHUTZ
T134002 Weld Neutro 1 l OBERFLÄCHENBEHANDLUNG

UND SCHUTZ


