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TPT TOP PLAST ECO

ZWEIKOMPONENTENKLEBER
ZUR KUNSTSTOFFREPARATUR

* Schnelle Aushartung

» Der Trocknungsprozess setzt nach 45
Sekunden ein

* Schleifbar nach 15 Minuten

* Aushartung bei Raumtemperatur

Bestandig gegen: Motordl, Paraffin,

Essigsaure, Benzin, Wasser,

Lésungsmittel und Temperaturen bis

100°C

* Hohe Filleigenschaften

+ Verklebt unterschiedlichste Materialien

* Schrumpft nicht

* Bis auf Null schleifbar

* Reparatur und Montage mit einem
Produkt

* Bleibt bis zu 25 % elastisch

* Lackierbar
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Alle Informationen und Abbildungen werden nach
bestem Wissen und Gewissen erstellt. Es obliegt
dem Verbraucher, die Eignung jedes Produktes fiir
seine jeweilige Anwendung zu prifen. Es gibt
keine Garantie im Hinblick auf Vollstandigkeit oder
Genauigkeit der Informationen und Tech-Masters
lehnt jede Haftung fur die Benutzung des
Produktes ab. Die Haftung beschrénkt sich auf die,
in den Standardverkaufsbedingungen, fir dieses
Produkt, angefilhrte Anwendung.  Tech-Masters
haftet keinesfalls flr Schaden und Folgeschaden,
die durch den Verkauf, Weiterverkauf, der
Benutzung oder des missbrauchlichen Einsatzes
des Produktes entstehen.

ALLGEMEINE INFORMATION

TOP PLAST ist ein extrem starker
Zweikomponenten-Polyurethankleber, der speziell fiir
schnelles und strukturelles Verkleben und Reparieren
entwickelt wurde. TOP PLAST verklebt ein breites
Spektrum an Materialien, wie z. B. duro- und
thermoplastische Werkstoffe,

Stahl, Aluminium, Beton, Holz und Glas. TOP PLAST
hértet bei Raumtemperatur aus, ist geruchlos und
thixotrop.

TOP PLAST ist lhre Lésung flr alle Reparaturen an
Teilen, die Sie bisher entsorgen mussten.

TECHNISCHE INFORMATION

ADHESIVE

Aggregatzustand: Paste

Farbe: Wei3

Geruch: Charakteristisch

Entziindbarkeit: Brennbar

Dynamische Viskositat: 55 Pas

Relative Dichte: 1,21

Explosive Stoffe/Gemische und Erzeugnisse mit
Explosivstoff: Produkt ist nicht explosionsgefahrlich
Oxidierende Fllssigkeiten: Nein

HARDENER

Aggregatzustand: Paste

Farbe: Schwarz

Geruch: Charakteristisch

Dynamische Viskositat: 60 Pas

Relative Dichte: 1,29

Explosive Stoffe/Gemische und Erzeugnisse mit
Explosivstoff: Produkt ist nicht explosionsgefahrlich
Oxidierende Flussigkeiten: Nein

ANWENDUNG UND GEBRAUCH

ANWENDUNGSGEBIETE:

Reparatur von harten und flexiblen Kunststoffen
(mit oder ohne Glasfaserverstarkung), Holz,
Metall und Aluminium; Befestigung von
Schildern und Buchstaben; Reparatur von
industriellen Elektronik- und Mechanikteilen,
Instandhaltung im Innen- und Auenbereich;
Reparatur beschadigter Innengewinde und
gebrochener Schrauben. Befestigung von
Diibeln in groen Léchern und Verwendung von
TOP PLAST anstelle von Dubeln (Schraube wird
in TOP PLAST versenkt).
AUTOMOBILINDUSTRIE:

Zum schnellen Verkleben von gebrochenen
Kunststoff- und Metallteilen. Verschiedene
Halterungen auf StoBstangen, Abdeckungen,
Kunststofftanks, Scheinwerfern, Rickleuchten
und Fenstermechanismen. Spoiler und
Tuningteile, Reparatur von beschadigten
Offnungen und Schrauben...

VORBEREITEN und MISCHEN:

Die Teile mussen staub-, fettfrei und véllig

1) Sicherstellen, dass alle bendtigten

Werkzeuge zur Hand sind.

« 2) Die zu verklebenden Teile mit Safety
Clean/Multifoam reinigen.

* 3) Teile anschleifen oder aufrauen, erneut mit
Safety Clean/Multifoam reinigen und 5 Minuten
warten, damit die Reiniger sich verfliichtigen.

* 4) Bei schwierigen Anwendungen eine
Grundierung verwenden.

« 5) TOP PLAST Kartusche in lhre
Kartuschenpistole einsetzen, die Kartusche
6ffnen und etwas Produkt ohne Mischdiise
herausdriicken, um zu Uberpriifen, ob beide
Komponenten aus den Offnungen kommen.

* 6) MischdUse aufsetzen, Kartuschenpistole

betatigen und TOP PLAST auftragen. Teile sofort

zusammenfligen.

7) Die verklebten Teile kénnen nach 15 Minuten

weiterverarbeitet werden.

8) Die Mischdiise kann auf der Kartusche

gelassen werden, um ein Ausharten des

restlichen Inhalts in der Kartusche zu

trocken sein. verhindern.
« Flr ein besseres Ergebnis sollten die Teile vor
dem Verkleben angeschliffen werden.
* Anwendungstemperatur +5 °C bis +30 °C.
* Verwenden Sie fir den Kleber nur die
Standard-Mischdiise.
Artikel Nr.  Name Inhalt Haltbarkeit Produktgruppe
T101001 Mega Foam 500ml  500ml siehe Aufdruck + 36 Monate REINIGUNGSPRODUKTE UND

ENTFETTER
T109005 Safe Clean Eco 500ml siehe Aufdruck + 36 Monate REINIGUNGSPRODUKTE UND
500ml ENTFETTER
T569000 T™MT 1 Stlck TOOLS
Kartuschenpresse
310ml/400ml
T910201 Top Plast Eco black 50ml siehe Aufdruck + 24 Monate KLEBER UND
30 sec. ABDICHTUNGSPRODUKTE
Y911303 Mixer Tip 50 ml 10 St. TOOLS

KLEBER UND ABDICHTUNGSPRODUKTE
WWW.TECH-MASTERS.EU/AT




