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SUPERSOLDER FLUX
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FLUSSMITTEL

¢ SUPERSOLDER FLUX ermdglicht eine
Verbindung auch bei Aluminium und
leichte Legierungen.

Sehr niedrige Verbindungstemperatur.
Verhindert verformungen des
Grundmaterials.
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HINWEIS

Alle Informationen und Abbildungen werden nach
bestem Wissen und Gewissen erstellt. Es obliegt
dem Verbraucher, die Eignung jedes Produktes fiir
seine jeweilige Anwendung zu priifen. Novatio gibt
keine Garantie im Hinblick auf Vollstandigkeit oder
Genauigkeit der Informationen und lehnt jede
Haftung fur die Benutzung des Produktes ab. Die
Haftung Novatio’s beschréankt sich auf die, in den
Standardverkaufsbedingungen, fur  dieses
Produkt, angefilhrten Anwendung. Novatio haftet
in keinem Fall fir Schaden und Folgeschaden, die
durch den Verkauf, Weiterverkauf, der Benutzung
oder des missbrauchlichen Einsatz des Produktes
entstehen.

ALLGEMEINE INFORMATION

SUPERSOLDER FLUX ist eine Fllssigkeit die
Aluminium mit EASY SOLDER bei niedriger
Temperatur verbindet. Wegen

seiner niedrigen Schmelztemperatur ist EASY SOLDER
einfach anzuwenden und verformt das Basismaterial
nicht.

TECHNISCHE DATEN

Zustand bei 20°C: fllssig.

Geruch: charakteristisch.

Farbe: unterschiedliche Farben, abhéngig von
der Zusammensetzung.

Flammpunkt: 129°C.

Explosionsgrenzen: 2.1 - 10.6 vol% (°C).

Relative Dichte bei 20°C: 1.4.
Wasserldslichkeit: 16slich.
Relative Dampfdichte: > 2.
Selbstenziindungspunkt: 365°C.

ANWENDUNGEN / GEBRAUCH

Warmen Sie das Stlick Aluminium gleichmaBig
mit einem SchweiBbrenner oder einer
HeiRluftpistole auf. Stellen Sie sicher, dass die zu
verlétenden Teile die Verarbeitungs- temperatur
beibehalten - entweder durch Fixieren in einem
Schraubstock oder durch Auflegen auf
Schamottsteine. GroRere Stiicke sollte man mit
Hilfe einer hitzebestandigen Paste, z.B. HEAT
STOP, schitzen.

* Wenn eine ausreichende Temperatur erreicht ist,
kann das Flussmittel auf der zu reparierenden
Oberflache des Aufbaus oder der Lotverbindung
angebracht werden. Das Flussmittel wird
anfangen zu sieden und wird sofort flieBen.
Halten Sie die Verarbeitungstemperatur
gleichmaRig und vermeiden Sie den direkten
Kontakt zwischen der Warmequelle und dem

* Tauchen Sie den EASY SOLDER-Draht in das
Flussmittel ein und bringen Sie ihn in Kontakt mit
dem Aluminium oder mit der Lotverbindung.
Vermeiden Sie immer den Kontakt mit der
Warmequelle. Wenn die erforderliche Temperatur
erreicht ist, wird Supersolder schmelzen und auf
dem Aluminiumstlck mit ausgezeichneter
Kapillaritat haften. Falls nétig, fiigen Sie ab und
zu etwas Flussmittel zu.

* Wenn die Reparatur, der Aufbau oder die
Lotverbindung fertig ist, lassen Sie das Stiick 30
Sekunden abkiihlen ohne es zu bewegen, damit
EASY SOLDER ausharten kann.

* Spllen Sie das Stlick mit Wasser ab und
entfernen Sie die Reste des Flussmittels mit einer
Metallbirste.

Flussmittel.
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