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SUS SUPERSOLDER

VELMI SILNA VICEUCELOVA VSEOBECNE INFORMACE
NiZKOTEPLOTNI PAJKA

SUPERSOLDER je vicelcelova nizkoteplotni pajka, kterd Vzhledem ke své nizké teploté taveni je pouziti

« Velmi nizk teplotni taveni (221°C) spojuje veskeré druhy kovu: ocel, galvanizovanou ocel, SUPERSOLDERu velmi jednoduché a nedeformuje

« Spojuje véechny druhy kovd, i hlinik, méd, mosaz. SUPERSOLDER je rovnéz vhodny na hlinik  zakladni material. SUPERSOLDER obsahuje tavici
hoieik a lehké slitiny s pouzitim nebo lehké slitiny s pouzitim EASYSOLDERu FLUX. pfisadu. Materidly oSetfené SUPERSOLDERem si
prostfedku Easysolder Flux. SUPERSOLDER je 5krat silnéjsi nez normalni mékké zachovavaji lesk, nekoroduji a jsou odolné proti

. pajky a 0 50% tvrdsi. M& o 25% lepsi elektrickou vibracim.

> x siln€jsi nez bézné pajeci slitiny (14,5 vodivost nez normalni mékké pajeci prostredky.

kg/mm?).
« Neodkapava, odolna vibracim, zlistava TECHNICKE INFORMACE A BALENI
leskla.
0 50% tvrdsi nez ostatni pajky. SloZeni: Cin: 20%< C < 95%, Teplotni taveni: 221 °C
+ 0 25% lepsi elektricka vodivost. Olovo: 5% < C < 80%, antimon: < 5%. Pevnost tahu: 14,5 kg/mm?
+ EASYSOLDER FLUX je velmi zadan na Obsahuje tavidlo URCENO POUZE PRO PROFESIONALNi UZIVATELE.

hlinik a lehké slitiny. APLIKACE A POUZITI

 Zahrejte kus hliniku rovnomeérné svarovacim * Ponorte drat, ktery je soucasti vybavy, do tavidla
hordkem nebo horkovzdusnou pistoli. Pfesvédcte a uvedte jej do kontaktu s kusem hliniku nebo s
se, ze si dily, které se maji pajet, zachovaly péjenym spojem. Zasadné je tfeba zabranit
teplotu zpracovani bud tak, Ze se upevni do primému kontaktu se zdrojem tepla. Pokud je
stolniho svéréku nebo polozi na ohnivzdorné docileno pozadované teploty,
cihly. Vétsi kusy by se mély ochrénit * SUPERSOLDER se roztavi a pfilne s vybornou
Zaruvzdornou pastou. kapilaritou na kus hliniku. Pokud je to nutné,

« Pokud bylo dosazeno dostate¢né teploty, mlize se pridéme cas od Casu trochu tavidla.
tavidlo nanést na plochu konstrukce nebo + Pokud jsou oprava, konstrukce nebo pajeny spoj
péjeného spoje, kterd se mé opravit. Tavici hotovy, nechte kus 30 sekund ochladit aniz jim
prisada zacne prochazet varem a tece. pohnete, aby doslo k vytvrzeni.

¢ Udrzujte teplotu zpracovani na rovnomérné * Oplachnéte kus vodou a odstrarite zbytky tavidla

Urovni a zabrante pfimému kontaktu mezi kovovym kartacem.
zdrojem tepla a tavidlem.

Objednaci ¢islo  Nazev Baleni Zarazeni
N373008 Supersolder tuba 1,5 mm 21g ELEKTRICKE KOMPONENTY
N373128 Supersolder civka 1,5 mm 4509 ELEKTRICKE KOMPONENTY

UPOZORNENI

VSechny informace v¢etné obrazkd jsou udavany s
maximalni peclivosti. Presto je vhodné, aby si
uzivatelé nezavisle na tom vyzkouseli vhodnost
pouZiti kazdého jednotlivého vyrobku pro vlastni
Ucely. Firma Novatio neruci za Uplnost a presnost
téchto informaci a odmitd zaruku za vase
konkrétni pouziti vyrobk@. Zaruka, kterou Novatio
poskytuje, se tykad pouze standardnich prodejnich
podminek tohoto vyrobku. V zadném pfipadé
nenese odpovédnost za nahodné Skody, ani za
Skody v dlsledku nespravného pouziti nebo
prodeje vyrobku jinému odbérateli.
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