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TAVIDLO URCENE K PAJENI
HLINIKU A JINYCH SLITIN

o 5krat silnéjsi nez normalni mékké pajky

(14,5 kg / mm2)

Paji véechny druhy kov(, dokonce i slitiny

hliniku

Vynikajici na nerezové oceli

Velmi nizkd teplota péjenf - zabranuje

deformaci zakladniho materiélu

Netoxicky - neobsahuje olovo, kadmium,

antimon nebo méd

* 050 % tvrdsi nez normalni pajky

¢ Snadnd manipulace - nestéka

¢ 025 % lepsi elektricka vodivost nez
normalni mékké pajky

+ Odoléavé vibracim

Easysolder Flux je vyZzadovan pouze pro

hlinik a lehké slitiny

.

UPOZORNENI

VSechny informace v¢etné obrazkd jsou udavany s
maximalni peclivosti. Presto je vhodné, aby si
uzivatelé nezavisle na tom vyzkouseli vhodnost
pouZiti kazdého jednotlivého vyrobku pro vlastni
Ucely. Firma Tech-Masters neruci za Uplnost a
presnost téchto informaci a odmité zéruku za vase
konkrétni pouZiti vyrobkl. Zéaruka, kterou firma
poskytuje, se tykad pouze standardnich prodejnich
podminek tohoto vyrobku. V zadném pfipadé
nenese odpovédnost za nahodné Skody, ani za
Skody v dlsledku nespravného pouziti nebo
prodeje vyrobku jinému odbérateli.

EASYSOLDER FLUX

ZAKLADNI INFORMACE

EASYSOLDER FLUX je kapalina vhodnd k pajeni se
SUPERSOLDEREM pii nizkych teplotach. Diky nizké

teploté tani je EASYSOLDER FLUX snadno pouzitelny na
hlinik, lehké slitiny a nedeformuje zakladni material.

TECHNICKE INFORMACE

Forma: viskézni kapalina

Zapach: jako ¢pavek

Barva: nazloutla

Na zakladé: Amoniumfluoroborat,
Aminoethylethanolamin, Zinek, oxid zine¢naty
Viskozita: 6 - 8 dPas

Bod varu / rozmezi bodu varu: 134 °C

Bod vzplanuti: 135 °C

Teplota vzniceni: = 305 °C

Meze vybusnosti: 1,6 - 10 Vol%

Relativni hustota (pfi 20 °C): 1,245 g / cm?

Hustota par (pfi 20 °C): > 1g / cm?

Rozpustnost ve vodé: rozpustna

Doba pouzitelnosti: min. 6 mésicd v plivodnim obalu a
skladovaci teploté 5 - 30 °C

URCENO POUZE PRO PROFESIONALN{ UZIVATELE.

APLIKACE A POUZITI

* Hlinik zahrejte rovhomérné svarovacim hordkem
nebo horkovzdusnou pistoli. Ujistéte se, Ze pajeny
kus z@stane pfi teploté vhodné k pajeni, a to bud’
izolaci maximalné mezi Celistmi svéraku, nebo
umisténim na ohnivzdorné cihly. Vétsi kusy musi
byt izolovény tepelné odolnou pastou.

* Kdyz je dosazeno dostatecné teploty, tavidlo
mdZze byt naneseno na povrch, ktery ma byt
péjen. Tavidlo zacne vfit a bude v tomto
okamziku téci.

« Dbejte na rovnomérné zahfivani a vyhnéte se
pfimému kontaktu mezi zdrojem tepla a tavidlem!

* Ponorte drat Easy Solder (Supersolder) do tavidla
a privedte jej do kontaktu s kusem hliniku nebo
marerialem pajeného spoje. Vzdy se vyhnéte
primému kontaktu se zdrojem tepla! Po dosazeni
pozadované teploty se drat Easy Solder roztavi a
prilne ke kusu hliniku s vynikajici kapilarnosti.
Pokud je to nutné, ¢as od ¢asu pridejte dalsi
tavidlo, pfipadné zahrejte.

* Kdyz je oprava, vystavba nebo spoj hotovy,

nechte kus vychladnout po dobu asi 30 sekund

bez jeho premisténi, takze drét Easy Solder

(Supersolder) mdze dokonale ztuhnout.

Oplachnéte kus vodou a odstrarite zbytky tavidla

kovovym kartackem.

Objednaci ¢islo  Néazev

Baleni Zarazeni

T373100 Easysolder Flux

ELEKTRICKE KOMPONENTY
WWW.TECH-MASTERS.EU/CS

100ml ELEKTRICKE KOMPONENTY




